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SPECIFIKACE

» Pfesnost: 6 HLD (pfi HL = 800)

» Rozlieni: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
» Displej: Podsviceny LCD displej pro snadné &teni

» Smér narazu: Podporuje méreni z riznych Uhli

» Stupnice tvrdosti: HL, HRC, HRB, HB, HV, HS, HRA, Mpa

» Rozsah méfeni: HL: 100-960, HRC: 0.9-79.2, HRB: 1.2-140, HB: 1-1878, HV: 1-1698, HS: 0.5-128, HRA: 7-
88.5, SGM (Rm): 24-6599 N/mm?

» Pamét: Uklada az 999 zkuSebnich vysledku, které Ize znovu nadist

» Napdjeni: Dvé AA baterie s indikaci urovné nabiti

» Rozhrani: Port RS232 pro pfipojeni k pocitaci

» Statistiky: Poskytuje pramér, maximum, minimum a standardni odchylku
» Provozni prostredi: Teplotni rozsah -10 °C az 45 °C

» Normy: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394-1998

» Rozméry a hmotnost: 145x68x%28 mm & 158 g

POUZITI

1. Testovani tvrdosti na misté
» Vhodné pro testy tvrdosti na instalovanych strojich, ocelovych konstrukcich nebo tézkych a velkych obrobcich.
» ldealni pro testovani pevné instalovanych systémovych komponent.

2. Rychlé vicebodové testovani
» UmozZznuje rychlé méfeni tvrdosti na vice mistech pro posouzeni variaci ve vétSich oblastech.

3. Kontrola kvality ve vyrobni lince
» Pouziva se pro méreni tvrdosti dilli pfimo ve vyrobni lince pro zaji$téni konzistentni kvality.

4. |dentifikace materialu
» Pomaha pfi identifikaci kovovych materiall ulozenych ve skladech nebo inventafi.

5. Analyza vykonu a selhani
» Podporuje analyzu permanentnich komponent, jako jsou tlakové nadoby a turbinové generatory, za ucelem
urceni opotiebeni nebo neudinnosti.

POPIS PRISTROJE

1. Prehled pristroje
» Displej: Podsviceny LCD displej pro jasnou ¢itelnost vysledki méreni
a nastaveni, i za Spatnych svételnych podminek.

» Ovladaci tlacitka: Intuitivni tlacitka pro snadnou navigaci a
ovladani funkci pfistroje, jako je vybér rezimu, nacitani
dat a sprava napajeni.

Displej
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Ovladaci tlacitka
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2. Typ narazového zarizeni

» Kompatibilni s riznymi typy narazovych zafizeni pro spinéni specifickych pozadavku na testovani a vlastnosti
materialu.

DC C D D+15 DL G

3. Charakteristika riiznych typu narazovych zafrizeni
Typ ‘ Popis ‘ Pouziti

» Testovani v omezenych prostorech
» Otvory a valce
» Vnitfni méfeni na sestavenych strojich

Kompaktni narazové zafizeni se

e stejnymi specifikacemi jako typ D.

» Povrchové kalené soucasti a povlaky

C Snizena razova energie ve srovnani s | » Minimalni tloustka vrstvy: 0,2 mm

typem D. » Tenkosténné nebo narazové citlivé komponenty vyZadujici
menSi vtisky

D Univerzalni standardni jednotka pro

v oS o ) » Obecné testovani Siroké skaly materialt a povrchu.
vétSinu ukolu testovani tvrdosti. y P

Zuzena predni ¢ast pro lepSi

D+15 o,
pristupnost.

» Drazky a zapusténé povrchy

Extrémné Uzka predni ¢ast pro praci v | » Velmi omezené prostory

ok tézko pfistupnych oblastech. » Spodni ¢asti drazek

» Pouze tvrdostni stupnice Brinell
» Tézké odlitky a vykovky s nizSimi pozadavky na
povrchovou Upravu

G ZvySena razova energie (pfiblizné 9x
vy$8i nez u typu D).

Synteticky diamantovy hrot schopny
E méfit vysokou tvrdost (pfiblizné 5000
HV).

» Extrémné tvrdé materialy, napf. vysokouhlikova ocel do
1200 HV

- WWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

POPIS SYMBOLU TVRDOSTNICH STUPNIC

Symbol ‘ Vyznam ‘ Symbol ‘ Vyznam
HL Hodnota tvrdosti Leeb HS Hodnota tvrdosti Shore
HB Hodnota tvrdosti Brinell HV Hodnota tvrdosti Vickers
HRB Hodnota tvrdosti Rockwell B SGM Intenzita napéti
HRC Hodnota tvrdosti Rockwell C

PRiIPRAVA PRED MERENIM

1. Pozadavky na vzorky

Teplota povrchu:
» Teplota povrchu vzorku musi byt nizSi nez 120 °C.

Stav povrchu:

» Vzorek musi mit hladky, kovovy a obrou$eny povrch.

» Je nutné se vyhnout hrubému brouseni nebo stopam po soustruzeni, aby se zabranilo chybam mérfeni.
» rsnost povrchu nesmi pfesahnout 2 uym.

Hmotnost a podpora vzorku:

» Vzorky nad 5 kg (kompaktni tvar): Nepotfebuji dalSi podporu.

» Vzorky o hmotnosti 2-5 kg (nebo té€zSi vzorky s vystupky nebo tenkymi sténami): Umistéte vzorek na pevnou
a stabilni podporu, aby se zabranilo ohybani nebo pohybu zptusobenému razovou silou.

» Vzorky o hmotnosti menSi nez 2 kg: Pevné spojte vzorek se stabilni zakladnou o hmotnosti vice nez 5 kg.

PoZadavky na spojeni:
» Kontaktni povrch mezi vzorkem a zakladni deskou musi byt plochy, rovnobézny a spravné obrouseny.
» Smér narazu musi byt kolmy ke spojenému povrchu.

Minimalni tloustka vzorku:
» Minimalni pozadovana tloustka zavisi na typu narazového zafizeni.

Typ narazového zafizeni Minimalni tloustka vzorku

D, DC, D+15,DL, E 3 mm
G 10 mm
C 1 mm
Poznamky:

» Povrchové kalené oceli: U povrchové nebo cementacné kalenych oceli musi byt hloubka kalené vrstvy
minimalné 0,8 mm (pfi pouziti narazového zafizeni typu D), aby se zabranilo nepfesnym (nizkym) hodnotam L
zpusobenym mékkym jadrem.

» Magnetické vlastnosti: Vzorek nesmi byt magneticky.

» Vzorky zakfiveného povrchu: U zakfivenych vzorku s polomérem zakfiveni (R) men$im nez 30 mm pouzijte
maly podpurny krouzek pro stabilizaci testu.

- WWw.insize.at
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Hmotnost vzorku a kompatibilita s narazovymi zafizenimi:

» Ujistéte se, Ze vzorek splfiuje poZzadavky na hmotnost a stabilitu pro vybrany typ narazového zafizeni.

Typ narazového zafizeni ‘ Tézké vzorky

‘ Stiedné tézké vzorky ‘ Lehké vzorky

D/DC, D+15, DL, E > 5kg 2-5kg 0.05- 2 kg
G > 15 kg 5-15kg 0.5-5kg
Cc >1.5kg 0.5-1.5kg 0.02-0.5kg

2. Vzorky se zakiivenymi povrchy

Obecny pozadavek:

» Zakfivené povrchy musi byt vzdy testovany s pouzitim malého podplrného krouzku pro zajisténi presného a

stabilniho méreni.

Minimalni polomér zakfiveni (Rmin):
» Typy narazovych zafizeni D, DC, D+15, C a E: Rmin = 30 mm
» Typ narazového zafizeni G: Rmin = 50 mm

Specialni podplrné krouzky:
» Pro narazova zafizeni D, DC, D+15, C a E jsou dostupné specialni podpurné krouzky pro testovani povrchl s
menSim polomérem (konvexni nebo konkavni).

Typ narazového zafizeni

Podplrny krouzek

Polomér zakiriveného povrchu

Standardni podpurny krouzek > 60 mm
D/DC, D+15,C, E
Maly podpurny krouzek 60 - 30 mm
Standardni podpurny krouzek >100 mm
C
Maly podpurny krouzek 100 - 50 mm

PROVOZ
1. Zapnuti/Vypnuti pfistroje

» Stisknutim tlagitka napajeni zapnéte nebo vypnéte pfistroj.

2. Testovaci menu

» PFistup k moZnostem provadéni testu tvrdosti, véetné nastaveni méfeni a parametrd.

o= E

s
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Galibration
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3. Typ sondy
» Vyberte vhodny typ sondy na zakladé pozadavku testu (napf. D, DC, C, G atd.).

&
O
[
L]
L]
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4. Materialy
» Zvolte typ materialu, aby bylo zajisténo pfesné pfevedeni hodnot tvrdosti (napf. ocel, hlinik, litina).

5. Stupnice tvrdosti
» Vyberte pozadovanou stupnici tvrdosti pro test (napf. HL, HB, HV, HRC, HRB, HS, HRA).

Lo ggogE

6. Horni/Dolni limity
» Nastavte pfijatelné prahové hodnoty horniho a dolniho limitu, aby vysledky splfiovaly specificka kritéria kvality.

»HL 400~700

[ |
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7. Mean Time
» Upravte mean time pro vypocet primérnych hodnot pfi opakovanych mérenich.
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8. Kalibrace
» Provedte kalibraci, abyste zajistili pfesnost pfistroje pro konkrétni sondy a materialy.

+0

»D HL 000 »D HL 000

9. Nastaveni
» Pristup k obecnym nastavenim pro konfiguraci pristroje, napriklad jas displeje.

e

Bluetooth2.0 [V
RF port
Print/Transfer
Battery type
Sound
Screen light

10. Bluetooth 2.0
» Zvolte moznost "PRINT" pro pfipojeni pfistroje k Bluetooth tiskarné pro tisk vysledku testu.

EIEIERA

Settings

<

Bluetooth2.0 M
RF port

Print/Transfer [
Battery type
Sound M
Screen Tight
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11. RF Port
» Pouzijte RF port pro bezdratovou komunikaci s jinymi zafizenimi.

CIEIERA

Settings
a
Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer
Battery type
Sound M
Screen Tight

12. Menu databaze
» Spravujte a prohliZejte uloZena testovaci data.

m

Database USB
< Bluetooth2.0
Autosave
View
Erase all
Export all

13. Domovské menu
» Navigujte mezi rliznymi funkcemi a nastavenimi pfistroje.

& @ 8|

Home
¥
Load default
Glendar

Information
Language
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POSTUP MERENI

» Drzte narazové zafizeni pevné v levé ruce. Pravou rukou zatlacte nabijeci trubici zcela na jeji kone¢nou
polohu. Trubici opatrné uvolnéte, aby se vratila do ptvodni polohy.

» Umistéte narazové zafizeni pevné proti povrchu objektu, ktery chcete méfit. Pomoci prstu pravé ruky stisknéte
uvolfovaci tlagitko umisténé na horni strané narazového zafizeni. Vysledek méreni se okamZité zobrazi na
LCD displeji.

» Po zapnuti tvrdomér automaticky pfejde do rezimu méreni. Sonda se stane aktivni a pfipravena k méreni po
dokonceni nabijeciho procesu.
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UDRZBA A OPRAVY

» Narazova zarizeni vyZaduji pouze minimalni udrzbu. Pravidelné €isténi se doporucuje po kazdych 1 000 az 2
000 testech.

Postup cisténi:

1. Demontaz narazového zafizeni

» OdSroubujte podpurny krouzek a opatrné vyjméte narazové téleso z vodici trubice.

2. Cisténi komponent
» Odstrarite necistoty a kovovy prach z narazového télesa a kulové zkusebni Spicky.
» Pomoci pfilozeného specialniho kartaée dikladné vycistéte vodici trubici.

3. Dulezité upozornéni
» Na Zadnou €ast narazového zarizeni nepouzivejte olej ani maziva.

- WWw.insize.at
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SPECIFICATIONS

» Accuracy: +6 HLD (at HL = 800)

» Resolution: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HRA, 0.1 HS, 1 SGM
» Display: Backlit LCD for easy reading

» Impact Direction: Supports full-angle measurement

» Hardness Scales: HL, HRC, HRB, HB, HV, HS, HRA, Mpa

» Measuring Range: HL: 100-960, HRC: 0.9-79.2, HRB: 1.2-140, HB: 1-1878, HV: 1-1698, HS: 0.5-128, HRA: 7-
88.5, SGM (Rm): 24-6599 N/mm?

» Memory: Stores up to 999 test results, which can be re-accessed

» Power Supply: Two AA batteries with power level display

» Interface: RS232 port for computer connectivity

» Statistics: Provides Average, Max, Min, and Standard deviation values
» Operating Environment: Temperature range -10 °C to 45 °C

» Compliance Standards: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394-1998

» Dimensions and Weight: 145x68x28 mm & 158 g

APPLICATIONS

1. On-Site Hardness Testing
» Suitable for hardness tests on installed machinery, steel structures, or heavy and large workpieces.
» ldeal for testing permanently installed system components.

2. Rapid Multi-Point Testing
» Enables quick hardness measurements across multiple areas to assess variations over large regions.

3. Production Line Quality Control
» Used for measuring the hardness of parts directly on the production line to ensure consistent quality.

4. Material Identification
» Helpful for identifying metallic materials stored in warehouses or inventory.

5. Performance and Failure Analysis
» Supports analysis of permanent components, such as pressure vessels and turbo generators, to determine
wear or ineffectiveness.

INSTRUMENT OUTLINE AND DESCRIPTION

1. Instrument Overview

» Display: Features a backlit LCD screen for clear readability of
measurement results and settings, even in low-light conditions.

» Operation Buttons: Intuitive buttons for easy navigation and control
of the device functions, such as mode selection, data retrieval, and
power management.

Display

Operation Buttons

- WWw.insize.at
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2. Impact Body Device Type

» Compatible with various types of impact devices to accommodate different testing needs and material
specifications.

DC C D

3. Characteristics of Various Impact Devices

Type ‘ Description

Compact impact device with

D+15 DL G

‘ Application

» Testing in confined spaces

HV).

DC o ; . » Holes and cylinders

specifications identical to Type D. .
» Internal measurements on assembled machines
» Surface-hardened components and coatings

C Reduced impact energy compared to | » Minimum layer thickness: 0.2 mm

Type D. » Thin-walled or impact-sensitive components requiring
smaller indentations

D Universal standard unit for most » General-purpose testing across a wide range of materials
hardness testing assignments. and surfaces.
Features a slim front section for

D+15 | . L » Grooves and recessed surfaces

improved accessibility.

DL Extremely slim front section for tight » Extremely confined spaces
access areas. » Base of grooves
Increased impact energy (approx. 9 » Brinell hardness range only

G . : » Heavy cast and forged parts with lower surface finish
times that of Type D). ;

requirements

Synthetic diamond test tip capable of e . .

E high hardness testing (approx. 5000 » Extremely high-hardness materials, e.g., high-carbon steel

up to 1200 HV

b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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DESCRIPTION OF HARDNESS SCALE SYMBOLS

Symbol ‘ Meaning ‘ Symbol ‘ Meaning
HL Leeb hardness value HS Shore hardness value
HB Brinell hardness value HV Vickers hardness value
HRB Rockwell B hardness value SGM Intensity of tension
HRC Rockwell C hardness value

PREPARATION BEFORE MEASURING

1. Sample Requirements

Surface Temperature:
» The sample's surface temperature must be below 120 °C.

Surface Condition:

» The sample must have a smooth, metallic, and ground surface.

» Coarse grinding or lathe scoring must be avoided to prevent measurement errors.
» The surface roughness should not exceed 2 um.

Weight and Support Requirements:

» Samples Over 5 kg (Compact Shape): No additional support is needed.

» Samples Weighing 2—-5 kg (or heavier samples with protruding parts or thin walls): Place the sample on a
stable, solid support to prevent bending or movement caused by the impact force.

» Samples Weighing Less Than 2 kg: Firmly couple the sample with a stable base weighing over 5 kg.

Coupling Requirements:
» The contact surface between the sample and the base plate must be flat, plane-parallel, and properly ground.
» The direction of the impact test must be perpendicular to the coupled surface.

Minimum Sample Thickness:
» The minimum required thickness for coupling depends on the type of impact device:

Impact Device Type ‘ Minimum Thickness

D, DC, D+15,DL, E 3 mm

G 10 mm

C 1 mm

Additional Notes:

» Surface-Hardened Steels: For surface- or case-hardened steels, ensure the hardened layer depth is at least
0.8 mm (when using impact device D) to avoid inaccurate (low) L-values caused by the soft core.

» Magnetic Properties: The sample must be non-magnetic.

» Curved Surface Samples: For curved samples with a radius of curvature (R) less than 30 mm, use a small
support ring to stabilize the test.

- WWw.insize.at
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Sample Weight and Impact Device Compatibility:
» Ensure the sample meets the weight and stability requirements for the selected impact device type.

Impact Device Type | Heavy-Weight Samples ‘ Medium-Weight Samples | Light-Weight Samples

D/DC, D+15,DL, E > 5 kg 2-5kg 0.05- 2 kg
G > 15 kg 5-15kg 0.5-5kg
Cc >1.5kg 0.5-1.5kg 0.02 - 0.5kg

2. Samples with Curved Surfaces

General Requirement:

» Curved surfaces must always be tested using a small support ring to ensure accurate and stable

measurements.

Minimum Radius of Curvature (Rmin):
» Impact Device Types D, DC, D+15, C, and E: Rmin = 30 mm
» Impact Device Type G: Rmin = 50 mm

Special Support Rings:

» For impact devices D, DC, D+15, C, and E, specialized support rings are available to handle surfaces with

smaller radii (convex or concave).

Impact Device Type ‘ Support Ring

‘ Radius for Curved Surface

Standard Support Ring > 60 mm
D/DC, D+15,C, E
Small Support Ring 60 - 30 mm
Standard Support Ring >100 mm
Cc
Small Support Ring 100 - 50 mm

OPERATION
1. Turn On/Off the Instrument

» Press the power button to turn the instrument on or off.

2. Test Menu

» Access options for conducting hardness tests, including measurement settings and parameters.

o= E

s
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Galibration

b Www.insize.cz | www.insize.sk |

- Www.insize.hu |

www.insize.at




<INSIZE>

3. Probe Type
» Select the appropriate probe type based on the test requirements (e.g., D, DC, C, G, etc.).

&
O
[
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O

4. Materials
» Choose the material type to ensure accurate hardness conversion values (e.g., steel, aluminum, cast iron).

5. Hardness Scale
» Select the desired hardness scale for the test (e.g., HL, HB, HV, HRC, HRB, HS, HRA).

Lo ggogE

6. Upper/Lower Limits
» Set acceptable upper and lower limit thresholds to ensure the results meet specific quality criteria.

»HL 400~700

[ |
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7. Mean Time
» Adjust the time interval for calculating mean values during repeated measurements.

-
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8. Calibration
» Perform calibration to ensure the accuracy of the device for specific probes and materials.

+0

»D HL 000 »D HL 000

9. Settings Menu
» Access general settings for configuring the instrument, such as display brightness.

e

Bluetooth2.0 [V
RF port
Print/Transfer
Battery type
Sound
Screen light

10. Bluetooth 2.0
» Select the "PRINT” option to connect the instrument to a Bluetooth printer for printing test results.

EIEIERA

Settings

<

Bluetooth2.0 M
RF port

Print/Transfer [
Battery type
Sound M
Screen Tight
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11. RF Port
» Use the RF port for wireless communication with other devices.

CIEIERA

Settings
a
Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer
Battery type
Sound M
Screen Tight

12. Database Menu
» Manage and review saved test data.

m

Database USB
< Bluetooth2.0
Autosave
View
Erase all
Export all

13. Home Menu
» Navigate between different operational features and settings.

& @ 8|

Home
¥
Load default
Glendar

Information
Language
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MEASURING PROCEDURE

» Hold the impact device firmly in your left hand. With your right hand, push the loading tube fully to its end
position. Release the tube gently, allowing it to return to its original position.

» Position the impact device firmly against the surface of the object you wish to measure. Use your right-hand
finger to press the release button located at the top of the impact device. The measurement result will instantly
appear on the LCD screen.

» Once the tester is powered on, it automatically enters measuring mode. The probe becomes active and ready
for measurement after the loading process is complete.
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MAINTENANCE AND REPAIR

» The impact devices require minimal maintenance, with periodic cleaning recommended after every 1,000 to
2,000 tests.

Follow these steps for cleaning:

1. Disassemble the Impact Device
» Unscrew the support ring and carefully remove the impact body from the guiding tube.

2. Clean the Components
» Remove any dirt and metallic dust from the impact body and the spherical test tip.
» Use the special brush provided to thoroughly clean the guiding tube.

3. Important Note
» Do not apply oil or lubricants to any part of the impact device.

- WWw.insize.at
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SPECIFIKACIOK

» Pontossag: +6 HLD (HL = 800 esetén)

» Felbontas: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
» Kijelz6: Hattérvilagitassal ellatott LCD a kdnny( olvashatésag érdekében

» Utésirany: Tamogatja a teljes szdgii méréseket

» Keménységi skalak: HL, HRC, HRB, HB, HV, HS, HRA, Mpa

» Mérési tartomany: HL: 100-960, HRC: 0.9-79.2, HRB: 1.2-140, HB: 1-1878, HV: 1-1698, HS: 0.5-128, HRA: 7-
88.5, SGM (Rm): 24-6599 N/mm?

» Memoria: Legfeljebb 999 mérési eredmény tarolasa és ujraelérhetésége
» Aramellatas: Két AA elem toltttségjelzével

» Interfész: RS232 port a szamitdégép csatlakoztatasahoz

» Statisztikak: Atlag, Max, Min és Szoras értékek biztositasa

» MUkodési kdrnyezet: Homérsékleti tartomany -10 °C-t6l 45 °C-ig

» Megfelelési szabvanyok: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394-1998

» Méretek és suly: 145x68%x28 mm & 158 g

ALKALMAZASOK

1. Helyszini keménységvizsgalat
» Telepitett gépek, acélszerkezetek vagy nehéz és nagy munkadarabok keménységvizsgalatara alkalmas.
» ldealis alland6an telepitett rendszerelemek vizsgalatara.

2. Gyors, t6bb ponton t6rténé vizsgalat

» Lehetévé teszi a keménység gyors mérését tébb tertileten, hogy nagyobb régiok eltéréseit ki lehessen
ertékelni.

3. Gyartésori minéségellentrzés

» Az alkatrészek keménységének mérésére hasznalhatd kdzvetlenll a gyartésoron, a kdvetkezetes minéség
biztositasa érdekében.

4. Anyagazonositas
» Segit a raktarban vagy készletben tarolt fémes anyagok azonositasaban.

5. Teljesitmény- és hibaanalizis
» Tamogatja az allandé alkatrészek, példaul nyomastarté edények és turbogeneratorok
elemzését a kopas vagy hatastalansag megallapitasa érdekében.

MUSZER ATTEKINTESE ES LEIRASA

1. Miiszer attekintése

» Kijelzd: Hattérvilagitassal ellatott LCD kijelz6, amely tiszta
olvashatésagot biztosit a mérési eredmények és beallitasok
megjelenitésére még gyenge fényviszonyok kozott is.

» Mlkoédteté gombok: Intuitiv gombok a miszer funkciéinak,
példaul az lzemmaod kivalasztasanak, adatlekérésnek és
energiaellatas kezelésének egyszeri L
navigaciojahoz és vezérléséhez. Kijelz6

Mikddtetd gombok

- WWw.insize.at
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2. Utétest tipusai

» Kompatibilis kiilénb6z6 Gtéeszkdztipusokkal, amelyek megfelelnek a kilonb6zé tesztelési igényeknek és
anyagjellemzdknek.

DC C D D+15 DL G
3. Kiilonb 626 iitéeszkdzok jellemzébi
Tipus ‘ Leiras ‘ Alkalmazas
Kompakt iitéeszkéz. amel » Tesztelés szlk helyeken
e me g ezik a D ti t,Js S e)(/:ifikéciéival D HUEES MRS
gegy P P " | » Bels6 mérések dsszeszerelt gépeken
. o , . » Felulet-keményitett alkatrészek és bevonatok
C Eésoggfntett Tz aneliele & ) Hpueuer » Minimalis rétegvastagsag: 0,2 mm
pest. » Vékony falu vagy Gtésérzékeny alkatrészek
D Univerzalis standard egység a legtébb | » Altalanos tesztelés széles korii anyagok és feliiletek
keménységvizsgalati feladathoz. esetén.
Karcsu elsé rész a jobb A .
D+15 hozzaférhet6ség érdekében » Hornyok és sillyesztett felliletek
DL Rendkivul vékony elsé rész szik » Rendkivul szik helyek
helyekhez. » Hornyok alapja
G Megndvelt Utési energia (kb. 9-szerese ” ﬁs‘?ﬁ B_r_lnteII’ kemkepyskegl,skalﬁhc;lf trészek al bb
a D tipusnak). » Nehéz ontvények és kovacsolt alkatrészek alacsonya
fellleti simasagi kdvetelményekkel
E Egggstrllkaugsygkéer?éann;stéegsétgﬁ%@iﬂ]((a;% » Rendkivil kemény anyagok, példaul nagy széntartalmu
5000 HV) mérésére. Sl JAt T

b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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KEMENYSEGI SKALA SZIMBOLUMAINAK LEIRASA

Szimbdlum ‘ Jelentés ‘ Szimbdélum ‘ Jelentés

HL Leeb-keménységi érték HS Shore-keménységi érték
HB Brinell-keménységi érték HV Vickers-keménységi érték
HRB Rockwell B keménységi érték SGM Feszlltség intenzitasa
HRC Rockwell C keménységi érték

MERES ELOTTI ELOKESZITES

1. Minta kévetelmények

FelUleti hbmérséklet:
» A minta fellleti hdmérsékletének 120 °C alatt kell lennie.

Fellleti allapot:

» A mintanak sima, fémes és csiszolt felllet(inek kell lennie.

» Durva csiszolast vagy esztergalas nyomait keriini kell, hogy elkertiljik a mérési hibakat.
» A fellllet érdessége nem haladhatja meg a 2 um-t.

Témeg és alatamasztasi kdvetelmények:

» 5 kg-nal nehezebb mintak (kompakt forma): Nem sziikséges tovabbi alatamasztas.

» 2—5 kg sulyu mintak (vagy nehezebb, kiallé részekkel vagy vékony falakkal rendelkezé mintak): Helyezze a
mintat stabil, szilard alatamasztasra, hogy megakadalyozza a hajlast vagy mozgast az Gtési er6 hatasara.

» 2 kg-nal kénnyebb mintak: Szorosan régzitse a mintat egy 5 kg-nal nehezebb stabil alaphoz.

Kapcsolasi kbvetelmények:
» A minta és az alaplap érintkez6 felUletének sik, parhuzamos és megfeleléen csiszolt kell lennie.
» Az Utés iranyanak merdlegesnek kell lennie a kapcsolt fellletre.

Minimalis minta vastagsag:
» Az adott Gt6éeszkdz tipusanak megfelel6 minimalis vastagsag (lasd a tablazatot):

Utéeszkoz tipusa Minimalis vastagsag

D, DC, D+15,DL, E 3 mm

G 10 mm

C 1 mm

Tovabbi megjegyzések:

» Felllet-keményitett acélok: A felllet- vagy cementaltan keményitett acéloknal a kemény réteg mélységének
legalabb 0,8 mm-nek kell lennie (D tipusu Utéeszkdznél), hogy elkertljik a pontatlan (alacsony) L-értékeket,
amelyeket a puha mag okoz.

» Magneses tulajdonsagok: A minta nem lehet magneses.

» Ivelt feltletd mintak: 30 mm-nél kisebb gérbiileti sugart (R) ivelt mintakhoz hasznaljon kis alatamaszté gydir(t
a teszt stabilizalasahoz.

- WWw.insize.at
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Minta sulya és Utéeszkéz-kompatibilitas:
» Biztositsa, hogy a minta megfeleljen a kivalasztott Ut6eszkdz tipusanak suly- és stabilitasi kbvetelményeinek.

Utéeszkoz tipusa Nehéz mintak ‘ Kozepes sulyd mintak Konnyii mintak
D/DC, D+15, DL, E >5kg 2-5kg 0.05 - 2 kg

G > 15 kg 5-15kg 0.5-5kg

Cc >1.5kg 0.5-1.5kg 0.02-0.5kg

2. ivelt feliilet{i mintak

Altalanos kévetelmény:
» Az ivelt fellleteket mindig kis alatamaszté gy(rivel kell tesztelni a pontos és stabil mérések érdekében.

Minimalis gérbuleti sugar (Rmin):
» Utbeszkoz tipusai D, DC, D+15, C és E: Rmin = 30 mm
» Utéeszkdz tipusa G: Rmin = 50 mm

Specialis alatamaszté gy(rdk:
» AD, DC, D+15, C és E (it6eszkdzokhoz specialis alatamasztd gydrik allnak rendelkezésre kisebb gérbiletek
(konvex vagy konkav) kezelésére.

Utéeszkoz tipusa Tamogaté gyiirii ivelt feliilet sugara
Standard gyrd > 60 mm
D/DC, D+15,C, E
Kis tamogat6 gydirl 60 - 30 mm
Standard gydird >100 mm
C
Kis tamogat6 gydr( 100 - 50 mm

MUKODES
1. Amduszer be- és kikapcsolasa
» Nyomja meg a bekapcsolbgombot a mlszer be- vagy kikapcsolasahoz.

2. Teszt meni
» Hozzaférés a keménységvizsgalatok végrehajtasanak lehetéségeihez, beleértve a mérési beallitasokat és
paramétereket.

o= E

s
Probe type
Materials

Hardness scale
Limits

Mean time
Galibration
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3. Szonda tipusa
» Véalassza ki a megfelel6 szonda tipust a teszt kévetelményei alapjan (pl. D, DC, C, G stb.).

&
O
[
L]
L]
O

4. Anyagok
» Valassza ki az anyagtipust a pontos keménységérték atvaltas biztositasa érdekében (pl. acél, aluminium,
ontottvas).

5. Keménységi skala
» Valassza ki a teszthez szikséges keménységi skalat (pl. HL, HB, HV, HRC, HRB, HS, HRA).

LogggggE

6. Fels6/Also hatarértékek
» Allitsa be az elfogadhaté felsé és alsé hatarértékeket, hogy az eredmények megfeleljenek a specifikus
mind&ségi kritériumoknak.

»HL 400~700

> |
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7. Atlagos id6
» Allitsa be az iddintervallumot az atlagérték kiszamitasahoz ismételt mérések soran.

-
L]
=
o
[

8. Kalibracio
» Végezzen kalibralast a mlszer pontossaganak biztositasa érdekében a specifikus szondak és anyagok
esetén.

+0)

»D HL 000 »D HL 000
9. Bedllitasok meni
» Hozzaférés az altalanos beallitdsokhoz, példaul a kijelzé fényerejének konfiguralasahoz.

e

Bluetooth2.0 [V
RF port
Print/Transfer
Battery type
Sound
Screen light

10. Bluetooth 2.0
» Valassza ki a "PRINT" opciot, hogy a miszert Bluetooth nyomtatohoz csatlakoztassa a teszteredmények
kinyomtatasahoz.

Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer [/
Battery type
Sound

Screen Tight
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11. RF Port
» Hasznadlja az RF portot mas eszkdzdkkel torténé vezeték nélkili kommunikaciohoz.

CIEIERA

Settings
a
Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer
Battery type
Sound M
Screen Tight

12. Adatbazis meni
» Kezelje és tekintse at a mentett tesztadatokat.

m

Database USB
< Bluetooth2.0
Autosave
View
Erase all
Export all

13. Kezdblap menl
» Navigaljon a kilénb6z6 miveleti funkciok és beallitasok kdzott.

& @ 8|

Home
¥
Load default
Glendar

Information
Language
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MERESI ELJARAS
» Tartsa az Utéeszkozt hatarozottan a bal kezében. A jobb kezével tolja be a t6ltécsdvet teljesen a végallasig.

» Helyezze az (téeszkdzt szilardan a mérni kivant targy fellletéhez. Hasznalja a jobb kezén 1évé ujjat az
Utéeszkdz tetején talalhatd kioldbgomb megnyomasahoz. A mérési eredmény azonnal megjelenik az LCD
kijelzén.

» Amint a tesztel® be van kapcsolva, automatikusan mérési izemmaodba 1ép. A szonda aktivva valik, és a téltési
folyamat befejezése utan készen all a mérésre.
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KARBANTARTAS ES JAVITAS

» Az Utéeszkdzok minimalis karbantartast igényelnek. Ajanlott az idészakos tisztitas minden 1 000-2 000 teszt
utan.

Tisztitasi lIépések:

1. Az Utbeszkdz szétszerelése

» Csavarja le a tartogydr(t, és dévatosan tavolitsa el az ttétestet a vezetécs6bol.

2. Az alkatrészek tisztitasa
» Tavolitsa el az Uit6testbél és a gémb alaku teszthegybdl a szennyezédéseket és a fémport.
» Hasznalja a mellékelt specialis kefét a vezetécsd alapos tisztitasahoz.

3. Fontos megjegyzés
» Az Utbeszkdz egyetlen részére se hasznaljon olajat vagy kenéanyagokat.

- WWw.insize.at
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SPEZIFIKATIONEN

» Genauigkeit: 26 HLD (bei HL = 800)

» Auflésung: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0,1 HRC, 0,1 HRB, 0,1 HRA, 0,1 HS, 1 SGM
» Display: Hintergrundbeleuchtetes LCD flir einfache Lesbarkeit

» Einschlagrichtung: Unterstiitzt Messungen in allen Winkeln

» Harteskalen: HL, HRC, HRB, HB, HV, HS, HRA, Mpa

» Messbereich: HL: 100-960, HRC: 0.9-79.2, HRB: 1.2-140, HB: 1-1878, HV: 1-1698, HS: 0.5-128, HRA: 7-88.5,
SGM (Rm): 24-6599 N/mm?

» Speicher: Speichert bis zu 999 Testergebnisse, die erneut abgerufen werden kénnen
» Stromversorgung: Zwei AA-Batterien mit Ladestandsanzeige

» Schnittstelle: RS232-Anschluss fur die Verbindung mit einem Computer

» Statistiken: Liefert Durchschnitt, Maximum, Minimum und Standardabweichung

» Betriebsumgebung: Temperaturbereich -10 °C bis 45 °C

» Normen: ASTM A956, DIN 50156, GB/T 17394-1998

» Abmessungen und Gewicht: 145x68x28 mm & 158 g

ANWENDUNGEN

1. Vor-Ort-Hérteprifung

» Geeignet fir Harteprifungen an installierten Maschinen, Stahlkonstruktionen oder schweren und grof3en
Werkstiicken.

» Ideal fur die Prufung dauerhaft installierter Systemkomponenten.

2. Schnelle Mehrpunktpriifung
» Ermdglicht schnelle Hartemessungen an mehreren Stellen, um Schwankungen tber gré3ere Bereiche zu
bewerten.

3. Qualitatskontrolle in der Produktionslinie
» Wird verwendet, um die Harte von Teilen direkt in der Produktionslinie zu messen und eine gleichbleibende
Qualitat sicherzustellen.

4. Materialidentifikation
» Hilfreich bei der Identifikation von metallischen Materialien, die in Lagerhausern oder
Bestanden gelagert werden.

5. Leistungs- und Fehleranalyse
» Unterstitzt die Analyse von Dauerkomponenten wie Druckbehaltern und
Turbogeneratoren, um Verschleifld oder Unwirksamkeit zu bestimmen.

GERATEUBERSICHT UND BESCHREIBUNG

1. Geréatelibersicht

» Display: Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display fir klare Lesbarkeit
von Messergebnissen und Einstellungen, auch bei schlechten
Lichtverhaltnissen.

» Bedientasten: Intuitive Tasten fur eine einfache _
Navigation und Steuerung der Geratefunktionen Display
wie Modusauswahl, Datenabruf und
Energieverwaltung.

Bedientasten

- WWw.insize.at
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2. Typ des Schlagkoérpers

» Kompatibel mit verschiedenen Typen von Schlaggerédten, um unterschiedliche Prifanforderungen und
Materialeigenschaften zu erfiillen.

DC C D D+15 DL G
3. Eigenschaften der verschiedenen Schlaggerate

Typ ‘ Beschreibung ‘ Anwendung
Kompaktes Schlaggerat mit » Prifungen in engen Raumen

DC | Spezifikationen, die mit Typ D identisch| » Lécher und Zylinder
sind. » Interne Messungen an montierten Maschinen

: . . » Oberflachengehartete Bauteile und Beschichtungen
C ZRueEIj_uz%rte Sl egEnenie i Vil T » Mindestschichtdicke: 0,2 mm
yp L. » Dinnwandige oder schlagempfindliche Bauteile

D Universelle Standard-Einheit fiir die » Allgemeine Prifungen fir eine breite Palette von

meisten Hartepriifungsaufgaben. Materialien und Oberflachen.
D+15 Schl_._ankg Froptpartle fur verbesserte » Nuten und vertiefte Oberflachen

Zuganglichkeit.

DL Extrem schlanke Frontpartie fiir enge | » Sehr enge Rdume
Zugangsbereiche. » Basis von Nuten

. : » Nur fur Brinell-Harteprifungen
G ng;ﬁhvtl?estg:gilgrgeng)rgle (&2 SHmE S8 » Schwere Gussteile und Schmiedeteile mit geringeren
yp ). Anforderungen an die Oberflachengute

S¥nthet!_sche DlamantprUfspl.tz.e fur » Extrem harte Materialien, z. B. hochkohlenstoffhaltiger

E Harteprifungen hoher Materialien (ca. Stahl bis 1200 HV
5000 HV). ant ois

b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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BESCHREIBUNG DER HARTESKALEN-SYMBOLE

Symbol | Bedeutung Bedeutung
HL Leeb-Hartewert HS Shore-Hartewert
HB Brinell-Hartewert HV Vickers-Hartewert
HRB Rockwell B Hartewert SGM Spannungsintensitat
HRC Rockwell C Hartewert

VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

1. Anforderungen an die Probe

Oberflachentemperatur:
» Die Oberflachentemperatur der Probe muss unter 120 °C liegen.

Oberflachenzustand:

» Die Probe muss eine glatte, metallische und geschliffene Oberflache haben.

» Grobes Schleifen oder Drehspuren miissen vermieden werden, um Messfehler zu verhindern.
» Die Oberflachenrauheit darf 2 um nicht tGberschreiten.

Gewicht und Unterstiitzung der Probe:

» Proben Uber 5 kg (kompakte Forem): Keine zusatzliche Unterstlitzung erforderlich.

» Proben zwischen 2-5 kg (oder schwerere Proben mit Vorspriingen oder dinnen Wé&nden): Platzieren Sie die
Probe auf einer stabilen, festen Unterlage, um Biegungen oder Bewegungen durch die Schlagkraft zu
vermeiden.

» Proben unter 2 kg: Koppeln Sie die Probe fest mit einer stabilen Unterlage, die Gber 5 kg wiegt.

Kopplungsanforderungen:

» Die Kontaktflache zwischen der Probe und der Grundplatte muss flach, ebenparallel und ordnungsgemaf
geschliffen sein.

» Die Schlagrichtung muss senkrecht zur gekoppelten Oberflache verlaufen.

Mindestdicke der Probe:
» Die fir die Kopplung erforderliche Mindestdicke hdngt vom Typ des Schlaggerats ab (siehe Tabelle unten):

Schlaggeritetyp ‘ Mindestdicke

D, DC, D+15,DL, E 3 mm

G 10 mm

C 1 mm

Zuséatzliche hinweise:

» Oberflachengeharteter Stahl: Bei oberflachen- oder einsatzgehartetem Stahl muss die Tiefe der geharteten
Schicht mindestens 0,8 mm betragen (bei Verwendung eines D-Schlaggerats), um ungenaue (niedrige) L-
Werte zu vermeiden, die durch einen weichen Kern verursacht werden.

» Magnetische Eigenschaften: Die Probe darf nicht magnetisch sein.

» Gekrummte Proben: Bei gekrimmten Proben mit einem Krimmungsradius (R) von weniger als 30 mm
verwenden Sie einen kleinen Stitzring, um die Stabilitdt wéhrend des Tests zu gewahrleisten.

- WWw.insize.at
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» Sicherstellen, dass die Probe die Gewichts- und Stabilitdtsanforderungen fir den ausgewahlten

Schlaggeratetyp erflillt.

Schlaggeritetyp ‘ Schwere Proben ‘ Mittelschwere Proben ‘ Leichte Proben
D/DC, D+15, DL, E > 5kg 2-5kg 0.05 -2 kg

G >15kg 5-15kg 0.5-5kg

Cc >1.5kg 0.5-1.5kg 0.02 - 0.5kg

2. Proben mit gekriimmten Oberflachen

Allgemeine Anforderung:

» Gekrummte Oberflachen missen immer mit einem kleinen Stitzring getestet werden, um prazise und stabile

Messungen zu gewabhrleisten.

Mindestkrimmungsradius (Rmin):
» Schlaggeratetypen D, DC, D+15, C und E: Rmin = 30 mm
» Schlaggeratetyp G: Rmin = 50 mm

Spezielle Stitzringe:
» Fur Schlaggeréate der Typen D, DC, D+15, C und E stehen spezielle Stutzringe zur Verfigung, um
Oberflachen mit kleineren Radien (konvex oder konkav) zu bearbeiten.

Schlaggeritetyp Stiitzring Radius fiir gekriimmte Oberflachen
Standard-Stutzring > 60 mm

D/DC, D+15,C, E
Kleiner Stiitzring 60 - 30 mm
Standard-Stiitzring > 100 mm

(o
Kleiner Stutzring 100 - 50 mm
BEDIENUNG

1. Ein-/Ausschalten des Geréts
» Dricken Sie den Netzschalter, um das Gerat ein- oder auszuschalten.

2. Testmenu
» Zugriff auf Optionen zur Durchfiihrung von Hartepriifungen, einschliellich Messparameter und Einstellungen.

o|& Sl
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3. Sondentyp
» Wahlen Sie den geeigneten Sondentyp basierend auf den Testanforderungen (z. B. D, DC, C, G usw.).

&
O
[
L]
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O

4. Materialien
» Wahlen Sie den Materialtyp aus, um eine genaue Umrechnung der Hartewerte sicherzustellen (z. B. Stahl,

Aluminium, Gusseisen).

5. Harteskala
» Wahlen Sie die gewlnschte Harteskala fur den Test aus (z. B. HL, HB, HV, HRC, HRB, HS, HRA).

LogggggE

6. Obere/Untere Grenzwerte
» Legen Sie akzeptable obere und untere Grenzwerte fest, um sicherzustellen, dass die Ergebnisse spezifische
Qualitatskriterien erfllen.

»HL 400~700

> |
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7. Durchschnittszeit
» Passen Sie das Zeitintervall fur die Berechnung von Durchschnittswerten bei wiederholten Messungen an.

-
L]
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8. Kalibrierung
» FlUhren Sie eine Kalibrierung durch, um die Genauigkeit des Gerats fir bestimmte Sonden und Materialien

sicherzustellen.

+0)

»D HL 000 »D HL 000
9. Einstellungsmen
» Greifen Sie auf allgemeine Einstellungen zur Konfiguration des Geréats zu, z. B. fur die Helligkeit des Displays.

e

Bluetooth2.0 [V
RF port
Print/Transfer
Battery type
Sound
Screen light

10. Bluetooth 2.0
» Wahlen Sie die Option "PRINT", um das Gerat mit einem Bluetooth-Drucker zu verbinden und Testergebnisse

auszudrucken.

Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer [/
Battery type
Sound

Screen Tight
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11. RF-Port
» Verwenden Sie den RF-Port fiir die drahtlose Kommunikation mit anderen Geréaten.

Bluetooth2.0
RF port

Print/Transfer
Battery type
Sound M
Screen Tight

12. Datenbankmenu
» Verwalten und Uberprifen Sie gespeicherte Testergebnisse.

m

Database USB
< Bluetooth2.0
Autosave
View
Erase all
Export all

13. Startmend
» Navigieren Sie zwischen den verschiedenen Betriebsfunktionen und Einstellungen.

& @ 8|
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MESSVERFAHREN

» Halten Sie das Schlaggeréat fest in lhrer linken Hand. Schieben Sie mit |hrer rechten Hand die Ladehdilse
vollstédndig in die Endposition. Lassen Sie die Hilse vorsichtig los, damit sie in ihre urspriingliche Position
zurtckkehren kann.

» Positionieren Sie das Schlaggerat fest gegen die Oberflache des zu messenden Objekts. Driicken Sie mit
Ihrem rechten Finger den Ausléseknopf oben auf dem Schlaggerat. Das Messergebnis wird sofort auf dem
LCD-Bildschirm angezeigt.

» Sobald das Priifgerat eingeschaltet ist, wechselt es automatisch in den Messmodus. Die Sonde wird nach
Abschluss des Ladevorgangs aktiv und ist bereit fir die Messung.
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WARTUNG UND REPARATUR

» Die Schlaggerate erfordern nur minimale Wartung. Eine regelmaRige Reinigung wird nach jeweils 1.000 bis
2.000 Tests empfohlen.

Reinigungsschritte:

1. Demontieren des Schlaggerats
» Schrauben Sie den Stitzring ab und entfernen Sie vorsichtig den Schlagkérper aus der Fiihrungshilse.

2. Reinigen der Komponenten
» Entfernen Sie Schmutz und Metallstaub vom Schlagkdrper und der kugelférmigen Prifspitze.
» Verwenden Sie die mitgelieferte Spezialbirste, um die Fihrungshulse griindlich zu reinigen.

3. Wichtiger Hinweis
» Verwenden Sie kein Ol oder Schmiermittel an irgendeinem Teil des Schlaggerats.
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<INSIZE>

INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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